BILAGA 2 DESIGN FOR ATERVINNING

Nar anvandningscykeln for en mébel nar sitt slut hanteras den som avfall.
Om mabeln till storsta delen bestar av trd och plast atervinns den genom
férbranning. Restprodukten vid férbranning delas upp i slaggrus for
vagbyggnation och metaller for atervinning.

Om produkten daremot till betydande del bestar av metall nar den
férhoppningsvis en atervinningsanlaggning. Pa atervinningsanlaggningen
kvarnas/fragmenteras produkten och darefter startar en maskinell
separationsprocess for att frigéra de metaller som kan atervinnas.

Endast de adlaste metallerna eller miljéfarligaste produkterna motiverar idag
en manuell demontering. Detta hittar man framforallt i elektronisk utrustning
och bildemonteringar (airbag, batteri, olja mm). Det finns inget ekonomiskt
varde idag att vid atervinning av en mébel manuellt demontera mébeln i
syfte att uppna hogre atervinningsgrad.

Fragan kring atervinning av inredning adresseras i projektet for att
morgondagens mabler ska bli battre anpassade for atervinning.

1. Undvik blandningar
Sa lange ett material ar rent sa kan det atervinnas. Undvik darfér maébler dar
t ex plast ar blandat med traflis eller andra blandkombinationer i material
som inte kan separeras. Det leder till att materialets livscykel tar slut,
atervinning inte ar méjlig och endast férbranning aterstar.

2. Kombinera inte metaller hur som helst
Undvik produkter som kombinerar magnetiska metaller med ickemagnetiska.
Vid atervinning ar just magnetismen en viktig faktor for att separera rena
fraktioner av material.

En kompabilitetsmatris dver material visar pa lyckade och mindre lyckade
kombinationer for att atervinningsprocesser och smaltverk ska kunna

atervinna hogsta mojliga %. (https:/ars.els-cdn.com/content/image/3-s2.0-
B9780080454054007394-gr11.ipg)

3. Delbara material
Undvik limmade produkter i storsta mojliga utstrackning. Den maskinella
atervinningsprocessen klarar sallan att separera olika material som ar fasta
genom limning. Resultatet blir att det gar till férbranning.

Vid fasten dar t ex skruv fasts i annan metall, sékerstall att bada delarna ar
av samma metall. Just fastpunkten dar skruven skruvas i blir den stadigaste
punkten och dverlever ofta kvarnen i fragmenteringen vilket leder till att rena
metaller inte kan atervinnas.

4. Problemmaterial
En cirkular ekonomi uppnas nar affarsmodellerna ar [onsamma och haller
over tid. Detsamma galler atervinningsprocesserna. Darfor satsas
resurserna pa de material i atervinningsprocessen som ar ekonomiskt
motiverade och dar det finns en efterfragan. Genom att efterfraga atervunna
material i produkterna sa skapas den efterfragan som kravs.
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PROJEKTBRIEF 1.0
INREDNINGSPROJEKT | EN CIRKULAR EKONOMI

Da efterfragan saknas eller ar liten definieras materialet som
problemmaterial. Om de anvands i en cirkular ekonomi ska darfor langsta
mojliga livslangd efterstravas:

e Plast och skummaterial

o Textil

e Tra

Nar det galler plast pagar mycket utveckling pa omradet som i framtiden
kommer att leda till 6kad atervinning. Det viktigaste att tanka pa idag ar att
anvanda rena plaster och inte blanda olika plaster med varandra eller med
andra material.

Bakom projektet Hallbar kemi 2030 star AGA, Borealis, Akzo Nobel, Stena
Recycling, Chalmers m fl. Initiativet syftar till att genom att skapa ett
plastreturraffinaderi atervinna alla former av plast till ny ravara for plast.

PUR-skum ar vanligt forekommande i moébler. Det finns metoder for att
atervinna PUR genom att mala ner for att sedan anvandas vid tillverkning av
nytt skum. Da PUR oftast insamlas i blandade avfall maste
avfallssorteringen vara kostnadseffektiv och kunna hantera blandade
avfallsstrommar. Foljden blir saledes att PUR i valdigt stor utstrackning idag
omvandlas till energi.

Textil kan atervinnas genom mekanisk eller kemisk atervinning. Mekanisk
atervinning innebar att fibrerna behalls i den form som de ar, efter slitage
och anvandande. Till mekanisk atervinning innefattas oftast s k down-
cycling, dvs att kvaliteten pa fibrerna ar sa lag att de endast kan anvandas till
trasor, isolering eller stoppning. Vid kemisk atervinning tillverkas nya
textilfibrer.

Forskning och tester pagar varlden éver men i liten kommersiell skala.
Utmaningen i bada dessa processer ar att fa och skapa rena fibrer vilket
innebar att blandmaterial ej kan atervinnas och att material- och
fargsortering av textilier maste ske innan atervinningsprocessen startar.
Dessa manuella processer finns huvudsakligen i Asien idag och darfoér gar
insamlad avfallstextil i Europa idag till stor del till férbrénning.

Nar tréets anvandningscykel natt sitt slut gar traet ofta till energiférbranning.
Vid férbranningen bildas energi som vanligen anvands till fjarrvarme.
Forbranningen slapper ut lika mycket koldioxid som vaxterna tog upp under
sin tillvaxt. Darfor raknar man inte med nagra nettoutslapp av koldioxid vid
férbranning av biobranslen, under férutsattning att biobransleuttaget inte
Overstiger tillvaxten, dvs att det sker aterplantering for att binda ny koldioxid.
Da koldioxidutslappen dramatiskt overstiger hallbara nivaer ska aven all
forbranning av tra undvikas och tra istallet ges férlangd livslangd genom
renovering.

5. Giftfria nar de ska atervinnas
En férutsattning for atervinning ar att material ar giftfritt. Sakerstall darfor att
endast godkanda kemikalier anvands vid produktion. Farliga amnen ska
fasas ur kretsloppet. Materialatervinning fran farligt avfall sker genom att
de farliga amnena separeras ut och aterstoden atervinns. Kemikalieavfall
forbranns i speciella ugnar vid héga temperaturer.
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